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Argelith Fliesen aus Feinsteinzeug

Keramische

Industrieboden fir
alle Anforderungen

Feinsteinzeug-Fliesen made in Germany. Das Lieferprogramm von Argelith gibt einen strukturierten

Uberblick ber unser vielfdltiges Sortiment an Feinsteinzeug-Fliesen — von unterschiedlichen Formaten,

Farben und Oberflachen bis hin zu Spezialfliesen, Zubehér und technischen Informationen wie Verlegung,

Trittsicherheit und Einsatzbereiche. Dabei spiegelt es wider, wofir Argelith seit iber 150 Jahren steht:

hochbelastbare Bodenkeramik ,made in Germany”, die durch Qualitét, Langlebigkeit und Hygienesicherheit

Uberzeugt. Mit modernen Produktionsanlagen, kontinuierlichen Qualitétsprisfungen, einer effizienten Logistik

und persdnlicher Beratung bieten wir maf3geschneiderte Lésungen fir héchste Anspriiche.
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Vorteile

Argelith Feinsteinzeug-Fliesen.
Robuste Alleskonner

Unsere Feinsteinzeug-Fliesen zeichnen sich durch ihre hohe Sicherheit aus. Sie minimieren die Rutschgefahr —

vor allem bei entsprechender Oberflachenstruktur — und sind resistent gegen mechanischen Abrieb, Schmutz

und Chemikalien. Dank systematischer Giiteprifungen setzen Argelith-Fliesen Maf3stébe weit iiber die Vorgaben
der DIN EN 14411, Anhang G, hinaus. So entstehen Industriefliesen, die attraktiv, belastbar und in allen Bereichen

perfekt einsetzbar sind.

Technische Daten

Beispiel Hexalith® - Seckseck, 18 mm

Lénge und Breite (Abweichung in % der durchschnittlichen Seitenldnge vom Werkmaf3)

£0,2mm/+0,2 mm

Dicke

-0,4 mm / -0,3 mm

Oberflachenbeschaffenheit

anndhernd 100% frei von sichtbaren Fehlern

Wasseraufnahme in Massen-% 0,01
Biegefestigkeit in N/mm? 65,0
Bruchlast bei Dicken 27,5 mm in N 12.897
Widerstand gegen Verschlei3 (Tiefenverschleif}) in mm? 133
Temperaturwechselbestandigkeit erfillt
Frostbesténdigkeit erfillt

Besténdigkeit gegen Haushaltschemikalien und Schwimmbadsalze

erfiillt Klasse A

Bestaindigkeit gegen Séuren und Laugen geringer / hoher Konzentration

erfillt Klasse LA / erfillt Klasse HA

Fleckenbesténdigkeit (Chromgriin, Jod, Olivensl)

erfiillt Klasse 5

Alle Prifungen wurden nach DIN EN 144 11 — Anhang G durchgefiihrt. Die neuesten Prisfberichte sind auf Anfrage erhlilich.
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Keramische Fliesen haben viele Vorteile:

robust und belastbar

langlebig und nachhaltig

séure- und laugenbesténdig

hygienisch, HACCP & EHEDG Mitgliedschaft
Wasseraufnahme < 0,1 %

bruchfest und abriebfest
temperaturwechselbestdndig und feuerfest
frostsicher

unempfindlich im Gebrauch

hohe Besténdigkeit gegeniiber Fleckbildern

pflegeleicht und rutschfest

bestandig gegen Ole, Fliissigkeiten und Chemikalien
hohe MaB3genauigkeit £ 0,5 mm

Ausbildung von Geféllesituationen méglich
investitionssicher durch geringe Folgekosten
wirtschaftlicher als alternative Bodenbelége iber
die Nutzungsdauer

schadstofffrei, frei von chemischen Ausdiinstungen
100% recyclebar, natirliche Rohstoffe

geruchsneutral



Farben und Oberfldchen

Qualitat, die man sehen
und spiren kann

lhre Wahl:
6 Standard- und zahlreiche Sonderfarben
Glatte Oberfldche oder Noppenprofil

R10 Glatt R11/R12 R13 R12V06 / R13V10




Standardfarben
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Sonderfarben

250 Atlanta 251 Grau Porphyr 310 Arkona 410 Cremegelb

800 Blau Kerasig Gelb Kerasig Schwarz

lhr Logo. lhr Boden.
lhre Individualitat

| Feinsteinzeug vereint

das Beste aus der Welt
keramischer Bodenbeldge
mit den nahezu unbegrenzten
Maglichkeiten individueller
Gestaltung. lhren Ideen sind
keine Grenzen gesetzt!




Dekor- und Designdruck

Ein Auszug lhrer Moglichkeiten
im Digitaldruck

Ab einer bestimmten Abnahmemenge ist fast alles méglich. Unsere hauseigene Rohstoffaufbereitung und
modernste Digitaldrucktechnik machen fast jede erdenkliche Farbe und individuelle Gestaltung méglich.
Mit Gber 150 Jahren Erfahrung und dem Gitesiegel ,Made in Germany” setzen wir Maf3stébe in Qualitat
und Langlebigkeit. Wir fertigen nach Ihren individuellen Vorgaben einen nahezu unverwiistlichen Bodenbelag,

der héchsten &sthetischen Anspriichen gerecht wird. Dabei sind Produktionsmengen von bis zu 10.000 gm

aus einer Charge méglich.

610 Gitta 614 Miha 630 Skara

746 Concrete 739 Kempten 738 Greige

L . =

755 Vanessa 609 Cream Blend 753 Zugspitze 747 Marmor






Sechseckfliesen Hexalith®

n
200 Hellgrau 220 Titangrau 230 Anthrazit 300 Beige 400 Sandgelb 510 Marsrot
Bedarf Inhalt Gewicht
inkl. Fuge| Stiick/ | Inhalt Gewicht| kg/
Farbe Starke | Oberfléiche (Trittsicherheit) Stick/m?| Paket | m?/Palette| kg/m? | Palette
15mm | - R1T | - - - 97,5 48 31,01 35,20 1.092
200 Hellgrau
18mm | R10 | RT1 | R12 | R12/V06| RFREVIO| 06,5 40 26,1 41,30 1.079
15mm | - R1T | - - - 97,5 48 31,01 35,20 1.092
220 Titangrau
18mm | - R1T | - - - 96,5 40 26,1 41,30 1.079
15mm | - R | - - - 97,5 48 31,01 35,20 1.092
230 Anthrazit
18mm | - R | - - - 96,5 40 26,1 41,30 1.079
15mm | - RTT | - - - 97,5 48 31,01 35,20 1.092
300 Beige
18mm | R10 | RT1 | R12 | R12/VO6| RFRPVIOl 96,5 40 26,1 41,30 1.079
400 Sandgelb | 18 mm | — R1T | - - - 96,5 40 26,11 41,30 1.079
510 Marsrot 18 mm | - RT - - - 96,5 40 26,11 41,30 1.079

Besonders geeignet fir Systembdden in Lebensmit-
telproduktionen: Unsere Sechseckfliese Hexalith® aus
Feinsteinzeug ist ideal fir stark beanspruchte Nass- und
Trockenbereiche in Industrie und Gewerbe. lhre Form er-
leichtert die Verlegung, speziell bei Gefélleausbildungen
und Entwésserungssystemen. Die scharfkantige Ausfihrung
ermdglicht eine ebenfléchige Fugenausbildung und sorgt
fir ein geschlossenes, leicht zu reinigendes Oberfléchen-
system. In Kombination mit einem leitféhigen Unterbau
erfillt sie zudem Anforderungen an elektrisch ableitféhige
Bdden — ein Muss in sensiblen Produktionsbereichen.
Gleichzeitig reduziert die spezielle Oberflachenstruktur
Maschinen- und Trittschall, was die Arbeitsumgebung

deutlich entlastet.

Weitere Farben und Oberfléchen auf Anfrage.

Eventuelle Farbabweichungen sind drucktechnisch bedingt.

Einleger
spitzer Einleger stumpfer Einleger
Einleger Bedarf inkl. Fuge Stiick/Ifm
spitz 9,5
stumpf 4,5

Weiteres Zubehor, s. Seite 24/25
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Sechseckfliesen Hexalith®

Wo Spannung entsteht,
sorgen wir fur Ableitung

Elektrisch leitfdhige Bodensysteme fiir sensible Arbeitsbereiche -
mit unserer Sechseckfliese Hexalith®

Der optimale Sicherheitsbestandteil zum Schutz Ihrer Mitarbeitenden sowie verarbeiteten oder gelagerten
Werkstoffen. Elektrisch leitféhige Bodenbelége gewinnen zunehmend an Bedeutung. Uberall dort, wo statische
Aufladungen zu einer Geféhrdung fihren kénnen, ist es zwingend erforderlich, einen elektrisch leitféhigen
Bodenaufbau zu verlegen. Die scharfkantige Sechseckfliese Hexalith® l&sst sich ebenfléchig verfugen, was
zu einem komplett geschlossenen Oberfléchensystem fishrt. Ablagerungen oder Verunreinigungen kénnen
sich so nicht auf dem Belag festsetzen. Mit scharfkantigen Argelith Feinsteinzeugfliesen lassen sich in Kom-
bination mit einem entsprechenden Unterbau sowie einer leitféhigen Fuge die hohen Anforderungen durch
Berufsgenossenschaften, Gesetze und Normen erfillen. Im Bodensystem finden sich Systemkomponenten
aus dem keramischen S&urebau wieder. Zusammen mit qualifizierten Verlegepartnern unterstiitzen wir Sie

bei den individuellen Ausfihrungsdetails.

Ldrm gezielt mindern - spezielle Oberflachenausbildung und
Verlegung minimieren Maschinen- und Trittschall

In Produktionsumgebungen der Lebensmittelindustrie treffen harte Rollen, Maschinenvibrationen und
strukturierte Bewegungsabléufe auf den Boden — oft mit hoher Lérmbelastung. Die scharfkantige Hexalith®-
Fliese ermdglicht eine besonders ebene, fugenbiindige Verlegung. Dadurch werden Vibrationen und Roll-
gerdusche spirbar gedampft. Die glatte, geschlossene Flache wirkt schallmindernd und sorgt fiir ein ruhigeres
Arbeitsumfeld — ein Plus fir Konzentration, Gesundheit und Sicherheit lhrer Mitarbeitenden. So tragt die

Scharfkantigkeit nicht nur zur Hygiene bei, sondern auch zur effektiven Larmreduktion.



HEXALITH® KUPFERBAND

scharfkantige Sechseck Feinsteinzeugfliese Absténde beachten
FUGE KLEBEBETTUNG
oberfldchenbindig verlegt mit leitféhigem aus leitféhigem Epoxidharz-Bettungsmértel

Epoxidharz-Fugenmértel

HAFTBRUCKE BETTUNGSMORTEL BETONSOHLE

hier mit Gefdlle

Spezielle Vorteile der scharfkantigen Hexalith®-Fliese:

leitfcihige Bodensysteme bis 10¢ Q Oberflachen

bindige Verfugung durch scharfkantige Hexalith®-Fliesen

spirbare Gerduschreduzierung durch ebene, schwingungsdémpfende Oberfléche
geringe Wasseraufnahmeféhigkeit < 0,1 %

einfache Reinigung

einfache Erstellung von Gefillesituationen zur Entwésserung

antistatisch

trittsicher nach ASR

[

Anwendungsbereiche Anforderung RE
(Erdableit-
widerstand)

R&ume mit elekironischen Gerdten, z.B. Rechenzentren, Computerbetriebsréume, Birordume mit spezieller Ausstattung | RE < 1 x 107 Q

Ungeschitzte elektronische Baugruppen o. Komponenten mit Personenschutzanforderungen, RE<1x10°0

z. B. Prisffelder im Elektronikfertigungsbereich

Ungeschitzte elektronische Baugruppen o. Komponenten, Anforderung RE (Erdableitwiderstand), s

.. . . RE<1x108Q

z. B. Laborréume zur Herstellung und Reparatur von elektronischen Gerdten

Explosionsféhige Atmosphdre, z. B. in Laboratorien, Gas-Druckregelanlagen RE<1x108Q

In medizinisch genutzten Réumen - frisch verlegt RE<1x107Q

In medizinisch genutzten Rumen — nach 4 Jahren RE<1x108Q

HF-Chirurgie RE<1x10*Q

Explosionsgeféhrliche Stoffe, Sprengstoff- und Munitionsproduktion und Lagerstétten RE<1x10°Q

13






Rechteckige Fliesen

200 Hellgrau 220 Titangrau 230 Anthrazit 300 Beige 400 Sandgelb 510 Marsrot
Bedarf Inhalt Gewicht
inkl. Fuge| Stiick/ | Inhalt Gewicht| kg/

Farbe Starke | Oberfléche (Trittsicherheit) Stick/m?| Paket | m?/Palette| kg/m? | Palette

15mm | R10 | R11 | R12 | R12/V06| - 50 26 31,20 32,5 1.014

200 Hellgrau

18mm | R10 [ R | R12 | R12/V06| RFRIEVIO| 50 22 26,40 40 1.056

15mm | R10 | R11 | R12 | R12/V06| - 50 26 31,20 32,5 1.014
220 Titangrau

18 mm | R10 | R11 | R12 | R12/V06| — 50 22 26,40 40 1.056

15mm | R10 | R11 | R12 | R12/V06| - 50 26 31,20 32,5 1.014
230 Anthrazit

18mm | - R | R12 | R12/V06| - 50 22 26,40 40 1.056

15mm | - R1T | - - - 50 26 31,20 32,5 1.014
300 Beige

18mm | R10 | RT1 | R12 | R12/V06 | RFREVIO) 50 22 26,40 40 1.056

15mm | - R1T | - - - 50 26 31,20 32,5 1.014
400 Sandgelb

18mm | - R1T | - - - 50 22 26,40 40 1.056

15mm | R10 | R11 | R12 | R12/V06| - 50 26 31,20 32,5 1.014
510 Marsrot

18 mm | R10 | R11 | R12 | R12/V06| - 50 22 26,40 40 1.056

15mm | - R1T | - - - 33 26 3545 31 1.099
300 Beige

18mm | - R1T | - - - 33 22 30,00 37 1.110

15mm | - RTT | - - - 33 26 35,45 31 1.099
400 Sandgelb

18mm | - R | - - - 33 22 30,00 37 1.110

15mm | R10 | R11 | R12 | - - 33 26 35,45 31 1.099
510 Marsrot

18 mm | R10 | RT1 | R12 | - - 33 22 30,00 37 1.110

Weitere Farben und Oberfléchen auf Anfrage.
Eventuelle Farbabweichungen sind drucktechnisch bedingt.

15






Quadratische Fliesen

Sprechen Sie uns auf die Digital-
druckmaéglichkeiten fir unsere
GrofBformate 298 x 298 mm und

S 398 x 398 mm an.
200 Hellgrau 220 Titangrau 230 Anthrazit 300 Beige
Bedarf Inhalt Gewicht
inkl. Fuge| Stiick/ | Inhalt Gewicht| kg/
Farbe Stirke | Oberflache (Trittsicherheit) Stick/m?| Paket | m?/Palette| kg/m? | Palette
15 mm R10 RN R12 R12/V06 | 25 13 31,20 33,5 1.045
200 Hellgrau
18 mm R10 R R12 R12/V06 25 n 26,40 40 1.056
15 mm R10 RN R12 R12/V06 | 25 13 31,20 33,5 1.045
220 Titangrau
18 mm R10 RN R12 R12/V06 | 25 11 26,40 40 1.056
15 mm R10 RN R12 R12/V06 25 13 31,20 33,5 1.045
230 Anthrazit
18 mm R10 RN R12 R12/V06 | 25 11 26,40 40 1.056
15 mm R10 RN R12 - 25 13 31,20 33,5 1.045
300 Beige
18 mm - RN - - 25 1 26,40 40 1.056

Quadrat 298 x 298 mm

200 Hellgrau 15 mm R10 RT - - 1 9 32,73 33 1.080
220 Titangrau 15 mm R10 RT - - n 9 32,73 33 1.080
230 Anthrazit 15 mm R10 RTI - - 1 9 32,73 33 1.080
300 Beige 15 mm R10 RT - - n 9 32,73 33 1.080

12 mm starke Fliesen auf Anfrage

Quadrat 398 x 398 mm

200 Hellgrau 15 mm R10 RN = = 6,3 5 22,22 34 755

230 Anthrazit 15 mm R10 RTI - - 6,3 5 22,22 34 755

Weitere Farben und Oberfléchen auf Anfrage.
Eventuelle Farbabweichungen sind drucktechnisch bedingt.






200 Hellgrau

300 Beige

Wandfliesen

311 Uniweif3

Fein, dUnn, vielseitig -
Argelith Feinsteinzeug-Fliesen
fGr Wand und Boden

207 Unigrau
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Quadrat 198 x 198 mm
Bedarf Inhalt
Oberflache inkl. Fuge | Stiick/ Inhalt Gewicht Gewicht
Farbe Starke (Trittsicherheit) Stiick/ m? Paket m?/Palette | kg/m? kg/Palette
200 Hellgrau 9 mm R10 25 22 52,80 20 1.056
300 Beige 9 mm R10 25 22 52,80 20 1.056
311 Uniweif3 9 mm RG 25 22 52,80 20 1.056
207 Unigrau 9 mm RG 25 22 52,80 20 1.056

Weitere Farben und Oberfléchen auf Anfrage.
Eventuelle Farbabweichungen sind drucktechnisch bedingt.
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Argelith Kerasig®

Kerasig® - Ganz einfach sicher.
Dauerhafte Kennzeichnung
for Werkstatten und Industrie

Mit Kerasig® hat Argelith eine innovative Fliese entwickelt, die speziell fir besténdige und sichere Markierungen
von Gefahrenbereichen in industriellen Werkstétten konzipiert ist. Im Gegensatz zu herkémmlichen Aufklebern
oder aufgemalten Linien, wird Kerasig® direkt in den Fliesenboden integriert. Das Ergebnis ist ein geschlossenes

Bodensystem, das sich nicht abnutzt und iiber Jahrzehnte erhalten bleibt.

Die Kerasig®-Fliesen entsprechen den Vorgaben der BGV A8 und bieten die gleiche hohe Qualit&t und Be-
stdndigkeit wie unser gesamtes Feinsteinzeug-Sortiment. Sie sind extrem widerstandsféhig und eignen sich

ideal fir Bereiche mit hoher mechanischer Belastung. Erhélilich in den drei Breiten 14 cm, 20 ¢cm und 28 cm
sowie in den Starken 15 und 18 mm. Sie kénnen entweder bereits zugeschnitten oder zum Selberschneiden

geliefert werden, je nach Bedarf.

| AW

ca. 14 cm Breite

Vv & &

ca. 20 cm Breite

ca. 28 cm Breite

Breite Stérke Oberfléche Bedarf inkl. Fuge | Bedarf inkl. Fuge
(Verlegung) (Trittsicherheit) ganze Fliesen/Ifm halbe Fliesen/Ifm
15 mm RTI - 8
ca. 14 cm
18 mm RN - 8
15 mm RN - 10
ca. 20 cm
18 mm RTI - 10
15 mm RN 4 8
ca. 28 cm
18 mm RN 4 8

Weitere Breiten kdnnen durch Kombination hergestellt werden.
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Argelith Marsrot

Sechseckfliesen Rechteckfliesen Hohlkehlsockel AuBBengehrung Innengehrung
Hexalith®

Argelith Marsrot.
Eine moderne Interpretation der
klassischen Vollklinkerplatte

Bedarf Inhalt | Inhalt | Gewicht| Gewicht
inkl. Fuge| Stick/ | m%/ kg/ kg/
Produkt Format Stirke | Oberfléche (Trittsicherheit) | Stiick/m?| Paket | Palette | m? Palette
Sechseckfliesen | 108 x125 mm | 18 mm | — RN = = 96,5 40 26,11 41,30 1.079
198 x 98 mm 15 mm R10 | RN R12 | R12/V06| 50 26 31,20 32,5 1.014
Rechteckfliesen
198 x98mm | 18 mm | R10 | R11 | R12 | R12/V06| 50 22 26,40 40 1.056
240 x N5 mm | 15 mm R10 | RTI R12 | - 33 26 35,45 31 1.099
Rechteckfliesen
240 x 115 mm | 18 mm R10 | RN R12 | - 33 22 30,00 37 1.110

Weitere Oberfléchen auf Anfrage.
Eventuelle Farbabweichungen sind drucktechnisch bedingt.

Mit Argelith Marsrot bieten wir lhnen die charakteristische Farbe des Wehrendorfer rotbrennenden Tons,

die Sie von herkdmmlichen Vollklinkerplatten kennen, kombiniert mit den iiberlegenen technischen Eigenschaften
und Vorteilen von Feinsteinzeug: eine geringe Wasseraufnahme, hohe Bruchfestigkeit, chemische Besténdig-
keit, extreme Langlebigkeit und einfache Reinigung. Diese Fliesen présentieren sich in einem tiefen, natirlichen
Rotton. Auf Wunsch sind sie auch mit der originalen glatten Oberflachenoptik der klassischen Vollklinkerplatte
erhaltlich.
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Formteile

v i
i ;
Hohlkehlsockel stehend Hohlkehlsockel liegend AuBBengehrung Innengehrung AuBenecke Innenecke

Hohlkehlsockel
0 I .

200 Hellgrau 220 Titangrau 230 Anthrazit 300 Beige 400 Sandgelb 510 Marsrot
Bedarf inkl. Fuge | Inhalt Inhalt Gewicht | Gewicht
Farbe Format Stirke | Stiick/m? Stick/Paket Ifm/Palette| kg/lfm | kg/Palette
198 x 110 mm 10 mm 5 25 375 2,56 960
200 Hellgrau 198 x 110 mm 15 mm 5 15 225 3,70 832
198 x 110 mm 18 mm 5 15 180 4,50 810
198 x 110 mm 10 mm 5 25 375 2,56 960
220 Titangrau | 198 x 110 mm 15 mm 5 15 225 3,70 832
198 x 110 mm 18 mm 5 15 180 4,50 810
198 x 110 mm 10 mm 5 25 375 2,56 960
230 Anthrazit | 198 x 110 mm 15 mm 5 15 225 3,70 832
198 x 110 mm 18 mm 5 15 180 4,50 810
198 x 110 mm 10 mm 5 25 375 2,56 960
300 Beige 198 x 110 mm 15 mm 5 15 225 3,70 832
198 x 110 mm 18 mm 5 15 180 4,50 810
198 x 110 mm 10 mm 5 25 375 2,56 960
400 Sandgelb
198 x 110 mm 18 mm 5 15 180 4,50 810
198 x 110 mm 10 mm 5 25 375 2,56 960
510 Marsrot
198 x 110 mm 15 mm 5 15 225 3,70 832

Innen- und Innen- und
AuBBengehrung AuBBenecke

200 Hellgrau 220 Titangrau 230 Anthrazit 200 Hellgrau 300 Beige

300 Beige 400 Sandgelb 510 Marsrot



Formteile

Treppenaufiritt
mit Rillen und Rundungen

Treppenauftritt

Sockelplatte/Riemchen

200 Hellgrau 220 Titangrau 230 Anthrazit
Bedarf Inhalt
Oberfléche (Tritt-| inkl. Fuge | Stiick/ | Inhalt Gewicht | Gewicht

Farbe Format Starke | sicherheit) Stick/Ilfm | Paket Ifm/Palette| kg/lfm | kg/Palette
200 Hellgrau 298 x 298 mm| 15 mm | - R10 3,33 11 125,53 8,5 1.067
220 Titangrau 298 x 298 mm| 15 mm | - R10 3,33 n 125,53 8,5 1.067
230 Anthrazit 298 x 298 mm| 15 mm | - R10 3,33 n 125,53 8,5 1.067
200 Hellgrau 220 Titangrau 230 Anthrazit 300 Beige

Bedarf Inhalt Inhalt

inkl. Fuge | Stick/ Ifm/Pa- Gewicht Gewicht
Farbe Format Starke Stick/lfm | Paket lette kg/Ifm kg/Palette
200 Hellgrau 298 x 72 mm gerundet 15 mm 3,33 21 378,38 2,63 1.000
220 Titangrau 298 x 72 mm gerundet 15 mm 3,33 21 378,38 2,63 1.000
230 Anthrazit 298 x 72 mm gerundet 15 mm 3,33 21 378,38 2,63 1.000
300 Beige 298 x 72 mm gerundet 15 mm 3,33 21 378,38 2,63 1.000

Weitere Farben und Oberfléchen auf Anfrage.
Eventuelle Farbabweichungen sind drucktechnisch bedingt.
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Einsatzbereiche

For hochste Belastungen in
Handel, Gewerbe und Industrie

Egal, ob in der Getrénke- und Lebensmittelindustrie, in KFZ-Werkstétten, Laboren und der chemischen Industrie
oder in Rettungswachen, in all diesen Bereichen werden hochbelastbare Bodenbelége benétigt. Die speziellen
Anforderungen an Rutschfestigkeit, Hygiene und Belastung kénnen dabei stark variieren. Argelith hat sich
als einziger Hersteller weltweit ausschlief3lich auf diese Einsatzbereiche spezialisiert und stellt mit Gberstarken

Fliesen dauerhaft die richtige Grundlage fir lhren Industriebodenbelag.
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Planung und Verlegung

Hochwertige Verarbeitung,
sichere Verlegung

Unsere Produkte kénnen mit den gédngigen Verlegemethoden
wie Dinnbett-, Dickbett- und Mittelbettverlegung sowie der
speziell fir industrielle Béden entwickelte Rittelverlegung ein-
gebaut werden.

Erst die Kombination aus hochwertiger Fliese und fachgerechtem Einbau sorgt fiir einen langlebigen Keramik-
boden. Wir verfigen iber ein groBes Netzwerk an weltweit agierenden, spezialisierten Fliesenverlegebetrieben,
die sich auf industrielle Anwendungen konzentrieren und mit unseren Produkten erstklassige Béden fir Sie erstellen.

Alle technischen Anforderungsprofile kénnen durch Systembdden mit Argelith Feinsteinzeugfliesen erfillt werden.

Unsere Experten unterstitzen Sie bei der Planung lhres Projekts, bei der Auswahl der Produkte und deren
Umsetzung. Zudem informieren wir Sie Gber die technischen Eigenschaften unserer Fliesen. Gerne vermitteln

wir lhnen einen erfahrenen Verleger aus unserem globalen Partner-Netzwerk.

Kontaktieren Sie uns:
+49 (0) 5472 402 0
objekt@argelith.com



DIE RUTTELVERLEGUNG

Voraussetzungen

Um einen Industrieboden mit minimalem Fugenanteil
und einer maximalen Fugenbreite von 2,5 mm fir die
Ewigkeit zu schaffen, ist trockengepresste Hochleis-

tungskeramik erforderlich. Stranggepresste Produkte
wie Spaltplatten erfillen nicht die Anforderungen an
Dichte und MaBhaltigkeit und erfordern damit deutlich

breitere Fugen.

Planung und Verlegung

Fur optimale Nutzbarkeit und Langlebigkeit sowie
eine gleichméBige Lastverteilung ist eine Verbund-
verlegung und eine statische Berechnung fiir die
D&mmung unter dem Boden erforderlich. Zu beriick-
sichtigen sind Bewegungs- und Gebé&udetrennfugen,
Gefdllesituationen inkl. Rinnen und Entwédsserungs-
komponenten sowie unterschiedliche Anforderungen
an die Trittsicherheit. Nach der Vorbereitung der
Bodenplatte werden die Fliesen von Hand verlegt
und mechanisch in die frische Bettung eingearbeitet.
Dank der Fliesenstarke von 15 und 18 mm sind

Argelith Fliesen mechanisch hoch belastbar.

ARGELITH
FLIESEN AUS
FEINSTEINZEUG.
FUR ALLE BEREICHE
DIE RICHTIGE

WAHL

Fugen

Die Auswahl des passenden Fugenmaterials ist ent-
scheidend. Abhéngig vom geplanten Einsatz des
Bodens kann Zementfuge, Epoxidharz oder eine
spezielle Verfugungstechnik fir ableitfdhige Boden-

systeme verwendet werden.

Sockel und Ecken

Der Ubergang zur Wand sowie zu Raumecken sollte
prazise ausgefihrt werden, um eine leichte Reinigung
zu erméglichen. Unser Sortiment an Eckelementen,
Gehrungsfliesen und Hohlkehlsockeln bietet passende

Ldsungen fir jeden Raum.
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Bodenaufbauten

RUTTELBODEN IM VERBUND
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ANARBEITUNG EINES STEHENDEN HOHLKEHLSOCKELS

Wand mitPutz = o~ ® | |
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Bodenaufbauten

ANARBEITUNG EINES LIEGENDEN HOHLKEHLSOCKELS

Wand mit Putz e ——
Abdichtung nach DIN 18534 *— 4
Dinnbettkleber o
Argelith® Wandfliese =
Fugenmasse elastisch e~

Argelith® Hohlkehlsockel -
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Betonsohle —

RUTTELBODENAUFBAU AUF FUSSBODENHEIZUNG

Wand mit Putz
Argelith®Wandfliese
Argelith® Sockelflicse
Fugenmasse elastisch ~,
Argelith®Fliese -—

Haftschldmme

Bettungsmértel

Fugenbreite ca. 2 mm —
PE-X-Rohr mit Rohrhalter

Dammstoff

Betonsohle

Wand mit Putz =~ o———
Argelith® Wandfliese = —— [
Argelith® Sockelfliese  *—

Fugenmasse elastisch ~ e——

Argelith®Fliese ~ *———
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Bettungsmortel e
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BefOnsohle .,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

PE'X'ROhr '7777777****7/7*
BKT-Modul -
Beweh rung .,,,,,,,,,,m,m————————ff

Bodenaufbauten sind immer individuell mit Planer, Verleger,
Statiker, Architekt, Generalbauunternehmer oder System-
Hersteller abzustimmen.
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it/Rutschhemmung (Auszug aus der ASR A 1.5/1,2)

Bewertungsgruppe der Verdréngungsraum mit Kenn-

Nr. Arbeitsrdume, -bereiche und betriebliche Verkehrswege Rutschgefahr (R-Gruppe) zahl fir das Mindestvolumen

o Allgemeine Arbeitsrdume und -bereiche *)

0.1 Eingangsbereiche, innen* *) RO

0.2 Eingangsbereiche, aufen R10/RT V4

0.3 Treppen, innen* * *) R9

0.4 AuBentreppen R10/RT V4

05 Schrégrampen, innen* * *) Eine R-Gruppe héher als fir den  V-Wert des Zugangsbelags,
’ (ab 3 % Steigung; z. B. Rollstuhlrampen, Ausgleichsschragen, Transportwege) Zugangsbelag erforderlich falls zutreffend

0.6 Sanitérréume

0.6.1 Toilettenrgume R9

0.6.2 Umkleide- und Waschréume R 10

0.7 Pausenrdume (z. B. Aufenthaltsraum, Betriebskantinen) R9

0.8 Erste-Hilfe-RGume und vergleichbare Einrichtungen (siche ASR A4.3) R9

1 Herstellung von Margarine, Speisefett, Speisesl

1.1 Fettschmelzen R13 Vé

1.2 Speisedlraffinerie R13 V4

1.3 Herstellung und Verpackung von Margarine R 12

1.4 Herstellung und Verpackung von Speisefett, Abfiillen von Speises| R 12

2 Milchbe- und -verarbeitung, Kaseherstellung

21 Frischmilchverarbeitung einschlieBlich Butterei R 12

22 Kasefertigung, -lagerung und Verpackung R

2.3 peiseeisfabrikation R12

3 Schokoladen- und SiiBwarenherstellung

31 Zuckerkocherei R12

3.2 Kakaoherstellung R 12

33 Rohmassenherstellung R

3.4 Eintafelei, Hohlkérper- und Pralinenfabrikation R

4 Herstellung von Backwaren (Béckereien, Konditoreien, Daverbackwaren-Herstellung)

4.1 Teigbereitung R

4.2 R&ume, in denen vorwiegend Fette oder fliissige Massen verarbeitet werden R 12

4.3 Spilrdume R 12 V4

5 Schlachtung, Fleischk beitung, Fleisch-verarbeitung

51 Schlachthaus R13 V10

52 Kuttlerraum, Darmschleimerei R13 V10

53 Fleischzerlegung R13 V8

54 Wurstkiiche R13 \&:]

55 Kochwurstabteilung R 13 \&:]

5.6 Rohwurstabteilung R13 Vé

57 Woursttrockenraum R12

58 Darmlager R 12

59 P&kelei, Raucherei R12

5.10 Gefligelverarbeitung R12 Vé

51 Aufschnitt- und Verpackungsabteilung R 12

512 Handwerksbetrieb mit Verkauf R 12 Ve

6 Be- und Verarbeitung von Fisch, Feinkostherstellung

6.1 Be- und Verarbeitung von Fisch R13 V10

6.2 Feinkostherstellung R13 Vé

6.3 Mayonnaiseherstellung R 13 V4

7 Gemiisebe- und -verarbeitung

71 Saverkrautherstellung R13 Vé

7.2 Gemisekonservenherstellung R13 Veé

7.3 Sterilisierrdume R

7.4 Réume, in denen Gemise fiir die Verarbei-tung vorbereitet wird R12 V4

8 Nassbereiche bei der Nahrungsmittel- und Getréinkeherstellung (soweit nicht besonders erwdhnt)

8.1 Lagerkeller, Garkeller R 10

8.2 Getrankeabfiillung, Fruchtsaftherstellung R

9 Kuichen, Speiserdume

91 Gastronomische Kiichen (Gaststéttenkiichen, Hotelkiichen) R 12

9.2 Kiichen fir Gemeinschaftsverpflegung in Heimen, Schulen, Kindertageseinrichtungen, Sanatorien R

9.3 Kichen fir Gemeinschaftsverpflegung in Krankenhéusern, Kliniken R 12

9.4 GroBkiichen fiir Gemeinschaftsverpflegung in Mensen, Kantinen, Fernkiichen R 12

9.5 Aufbereitungskiichen (Fast-Food-Kiichen, Convenience- und Imbissbetriebe) R 12

9.6 Auftau- und Anwérmkiichen R10

97 Kaffee- und Teekiichen, Kiichen in Hotels-Garni, Stationskiichen R 10

9.8 Spilréume

9.8.1 Spiilrdume zu Nummern 9.1, 9.4, 9.5 R12 V4

9.8.2 Spilrdume zu Nummer 9.2 RT

9.8.3 Spilrdume zu Nummer 9.3 R 12

9.9 Speiserdume, Gastrdume, Speisebereiche in Kantinen, einschlieB3lich Serviergéingen RO

9.10 Thekenbereich, Schankbereich R10

10 Kihlrdume, Tiefkiihlrdume, Kihlhduser, Tiefkihlhduser

10.1 fir unverpackte Ware R 12

10.2 fiir verpackte Ware R

n Verkaufsstellen, Verkaufsrdume

ni Warenannahme Fleisch

.11 fur unverpackte Ware (z. B. lose in Transport-boxen) R

1.1.2 fur verpackte Ware R 10

1.2 Warenannahme Fisch R

1.3 Bedienungsgang fir Fleisch und Wurst

1.3.1 fur unverpackte Ware R

1.3.2 fir verpackte Ware R 10

1.4 Bedienungsgang fiir Brot- und Backwaren, unverpackte Ware R 10

1.5 Bedienungsgang fir Molkerei- und Fein-kosterzeugnisse, unverpackte Ware R 10

1.6 Bedienungsgang fir Fisch

1n.6.1 fir unverpackte Ware R 12

1.6.2 fur verpackte Ware R

n.7 Bedienungsgéinge, ausgenommen Nummern 11.3 bis 11.6 RO

1.8 Fleischvorbereitungsraum RO

11.8.1 zur Fleischbearbeitung, ausgenommen Nummer 5 R 12 V8

11.8.2 zur Fleischverarbeitung, ausgenommen Nummer 5 R

1.9 Blumenbinder&ume und -bereiche RN

11.10 Verkaufsbereiche mit Backsfen

11.10.1 zum Herstellen von Backware R

11.10.2 zum Aufbacken vorgefertigter Backware R10

nn Verkaufsbereiche mit Fritteusen oder Grillan-lagen R 12

1.12 Verkaufsrdume, Kundenrgume R9Q

1.13 Vorbereitungsbereiche fir Lebensmittel zum SB-Verkauf (ausgenommen Fleisch, Fisch und Wurst) R 10

1n.14 Kassenbereiche, Packbereiche RO

1.15 Verkaufsbereiche im Freien R10/R1 V4

12 R& G dhoited: ./ der Wohlfahrispfieg

12.1 Desinfektionsrdume (nass) RT

12.2 Vorreinigungsbereiche der Sterilisation R 10

12.3 Fakalienréume, Ausgussrdume, unreine Pfle-gearbeitsrdume R 10

12.4 Sektionsréume R10

12.5 Ré&ume firr medizinische Béder, Hydrothera-pie, Fango-Aufbereitung R

12.7 Sanitére Rédume, Stationsbader R 10

12.8 R&ume fir medizinische Diagnostik und The-rapie, Massageréume RO

129 OP-R&ume R9

12.10 Stationen mit Krankenzimmern und Flure R9

12.01 Praxen der Medizin, Tageskliniken R9Q

12.12 Apotheken

1213 Laborrgume R9



it/Rutschhemmung (Auszug aus der ASR A 1.5/1,2)

P . s Bewertungsgruppe der Verdréngungsraum mit Kenn-
Nr. Arbeitsrédume, -bereiche und betriebliche Verkehrswege Rutschgefahr (R-Gruppe) zahl fir das Mindestvolumen
13 Wascherei
13.1 Raéume mit Durchlaufwaschmaschinen (Waschrshren) oder mit Waschschleudermaschinen R9
13.2 Réume mit Waschmaschinen, bei denen die Waésche tropfnass entnommen wird R
13.3 Réume zum Bijgeln und Mangeln R9
14 Kraftfutterherstellung
14.1 Trockenfutterherstellung
14.2 Kraftfutterherstellung unter Verwendung von Fett und Wasser R V4
15 Lederherstellung, Textilien
151 Wasserwerkstatt in Gerbereien R13
15.2 R&ume mit Entfleischmaschinen R13 V10
15.3 R&ume mit Leimlederanfall R13 V10
154 Fettrédume fiir Dichtungsherstellung R 12
15.5 Férbereien fir Textilien R
16 Lackierereien
16.1 Nassschleifbereiche R 12 V10
16.2 Pulverbeschichtung RT
16.3 Lackierung R 10
17 Keramische Industrie
17. Nassmihlen (Aufbereitung keramischer Rohstoffe) R
17.2 Mischer Umgang mit Stoffen wie Teer, Pech, Graphit, Kunstharzen R Vé
17.3 Pressen (Formgebung) Umgang mit Stoffen wie Teer, Pech, Graphit, Kunstharzen RN Vé
17.4 Gief-, Druckgussbereiche R 12
17.5 Glasierbereiche R12
18 Be- und Verarbeitung von Glas und Stein
18.1 Steinséigerei, Steinschleiferei RT
18.2 Glasformung von Hohlglas, Behélterglas R
18.3 Schleifereibereiche fiir Hohlglas, Flachglas
18.4 Isolierglasfertigung Umgang mit Trockenmittel RN Vé
18.5 Verpackung, Versand von Flachglas, Umgang mit Antihaftmittel RN Vé
18.6 Atz- und Sdurepolieranlagen fir Glas R
19 Betonwerke
19.1 Betonwaschplétze R
20 Lagerbereiche
20.1 Lagerréume fir Ole und Fette, die zur Teilentnahme vorgesehen sind (z. B. in Werkstétten) R 12 Vé
20.2 Lagerréume fir verpackte Lebensmittel R 10
20.3 Lagerbereiche im Freien R10/R 11 V4
21 Chemische und thermische Behandlung von Eisen und Metall
211 Beizereien R 12
21.2 Hartereien R 12
21.3 Laborréume R 11
22 Metallbe- und -verarbeitung, Metall-Werkstétten
221 Galvanisierrgume R 12
222 Graugussbearbeitung RT V4
22.3 mechanische Bearbeitungsbereiche (z. B. Dreherei, Fréiserei), Stanzerei, Presserei, Zie-herei (Rohre, Dréhte) R 11
224 mechanische Bearbeitungsbereiche mit er-hdhter Ol-Schmiermittelbelastung R V4
22.5 Teilereinigungsbereiche, Abdémpfbereiche R 12
23 Werkstétten fir Fahrzeug-Instandhaltung
23.1 Instandsetzungs- und Wartungsréume R
23.2 Arbeits- und Priifgrube R 12 V4
23.3 Waschhalle, Waschplatze R V4
24 Werkstétten fir das Instandhalten von Luftfahrzeugen
241 Flugzeughallen R
242 Werfthallen R 12
24.3 Waschpléatze R V4
25 Ab behandlungsanlag
251 Pumpenréume R12
25.2 Réume firr Schlammentwésserungsanlagen R12
253 Ré&ume fir Rechenanlagen R12
254 Standplétze von Arbeitsplétzen, Arbeitsbish-nen und Wartungspodeste R12
26 Feuerwehrhéuser
26.1 Fahrzeug-Stellplatze R 12
26.2 Réume firr Schlauchpflegeeinrichtungen R 12
27 Funktionsrdume in der A hutz-Ubungsanlag
271 Vorbereitungsraum R 10
27.2 Konditionsraum R 10
27.3 Ubungsraum R
274 Schleuse R 10
27.5 Zielraum R
27.6 Warmegewshnungsraum R
277 Leitstand R9
28 Schulen und Kindertageseinrichtung
281 Eingangsbereiche, Flure, Pausenhallen RO
28.2 Unterrichtsréiume, Gruppenréume R9
28.3 Treppen R9
28.4 Toilettenrdume, Waschrdume R 10
28.5 Lehrkiichen in Schulen siche Nummer 9.2, 9.6 oder 9.7
28.6 Kichen in Kindertageseinrichtungen (siehe auch Nummer 9) R 10
28.7 Maschinenréume fir Holzbearbeitung R10
28.8 Fachraume fir Werken R10
28.9 Pausenhdfe R10/R T V4
29 Geldinstitute
29.1 Schalterréume RO
30 Betriebliche Verkehrswege in AuBenbereichen
301 Gehwege R10/RT V4
30.2 Laderampen
30.2.1 berdacht R10/RM V4
30.2.2 nicht iberdacht R10/R 12 V4
30.3 Schrégrampen (ab 3 % Steigung; z. B. fir Rollstihle, Lade-briicken) R 10/R 12 V4
30.4 Betankungsbereiche
30.4.1 berdacht RN
30.4.2 nicht Gberdacht R12
31 Parkbereiche
311 Garagen, Hoch- und Tiefgaragen ohne Witte-rungseinfluss"***") R10
31.2 Garagen, Hoch- und Tiefgaragen mit Witte-rungseinfluss R10/RM V4
31.3 Parkfléichen im Freien R10/R 11 V4
32 Béader
321 Einzel- und Sammelumkleiderdume R10
322 Sauna- und Ruhebereiche R 10
32.3 Duschréume und Duschbereiche R10
324 Beckenumgénge R10
*) fur FuBbsden in barfu begangenen Nassbereichen siehe DGUV Information , Bodenbelage fir nassbelastete Barfubereiche” (DGUV Information 207-006)
**) Eingangsbereiche gem&B Nummer 0.1 sind die Bereiche, die durch Eingéinge direkt aus dem Freien betreten werden und in die Feuchtigkeit von auBen hereingetragen werden kann (siehe

auch Abschnitt 6 Absatz 3, Ver-wendung von Schmutz- und Feuchtigkeitsaufnehmern). Fisr anschlieBende Bereiche oder andere groBfldchige Rédume ist Abschnitt 4 Absatz 10 zu beachten.

*xH) Treppen, Rampen gem&B Nummer 0.3 und 0.5 sind diejenigen, auf die Feuchtigkeit von auBen hineingetragen werden kann. Fiir anschlieBende Bereiche ist Abschnitt 4 Absatz 10 zu be-
achten.

| Wourde iiberall ein einheitlicher Bodenbelag verlegt, kann der Verdrangungsraum aufgrund einer Geféhrdungs-beurteilung (unter Beriicksichtigung des Reinigungsverfahrens, der Arbeitsabléu-
fe und des Anfalls an gleitfér-dernden Stoffen auf den FuBBboden) bis auf V 4 gesenkt werden.

*****)  Die FuBgéngerbereiche, die nicht von Rutschgefahr durch Witterungseinfliisse, wie Schlagregen oder einge-schleppte Nasse, betroffen sind.
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Oberflachenvergitung mv-tec®

Argelith Feinsteinzeugfliesen sind unglasiert. Die feinkeramische Fliesenscherbe ist Gber eine innovative
Oberflachenvergiitung veredelt, die iber den Brennprozess fest mit dem keramischen Scherben verschmolzen
ist (mv-tec®-Technologie). Hierdurch wird ein dauerhafter Schutz vor Oberfléchenverunreinigungen und
Bakterienwachstum gewdhrleistet. Argelith Feinsteinzeug vereint héchste Hygieneanforderungen mit einfacher

Reinigbarbeit.

Die Reinigungsanforderungen kénnen je nach Einsatzbereich variieren, doch sowohl punktuelle Verschmutzungen
als auch hartnéckige Flecken lassen sich mit den richtigen Reinigungsmethoden und Geréten problemlos entfernen,
sodass der Boden stets in einem optimalen Zustand bleibt. Die Fleckbestandigkeit wird gemaf Norm mit der

hochsten Klasse bewertet.

Sollten besondere Anforderungen an die Rutschfestigkeit bestehen, empfiehlt es sich, dies gemeinsam mit
einem unserer Kundenbetreuer zu besprechen. Fliesen mit geringerer Rutschfestigkeit lassen sich zwar leichter
reinigen, doch die Sicherheit der Nutzer sollte immer Prioritdt haben. Unsere Kundenbetreuer unterstiitzen Sie
dabei, eine Fliesenoberfléche zu wéhlen, die sowohl pflegeleicht als auch ausreichend rutschfest ist, um den

vorgegebenen Anforderungen lhres Bauvorhabens gerecht zu werden.
Argelith kooperiert eng mit dem Reinigungsmittelhersteller FILA Industria Chimica Spa, einem fihrenden

Anbieter in der Behandlung und Pflege keramischer Bodenbelége. FILA bietet umfassende Lésungen fiir die

optimale Pflege und langfristige Werterhaltung lhrer Béden.

mvtec-
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Reinigung

Verwenden Sie die richtigen
Reinigungswerkzeuge

+ Scheuersaugmaschinen: Verwenden Sie immer eine
handgefithrte Scheuersaugmaschine mit Scheiben-
schrubbké&pfen, die die Scheuerpads (griin oder
schwarz) aufnehmen kénnen. Diese Maschinen
sollten mit einer Saugleiste ausgestattet sein oder
einen Staubsauger haben, um die Reinigungsldsung
vom Boden zu entfernen.

+ Vermeiden Sie Birsten: Vermeiden Sie die Ver-
wendung von Scheuerbiirsten, da diese méglicher-
weise nicht so effektiv sind.

+ Spot-Reinigung: Fiir verschiittete Flissigkeiten
oder Flecken, die nicht entfernt werden kénnen,
verwenden Sie einen Schwammmopp oder eine
manuelle Scheuerbiirste. Achten Sie auf Bereiche
um Hebesdulen, Wande und Bodenabléufe, die
besonders anfdllig fir Fett und Schmutz sind.

Wassertemperatur

+ Verwenden Sie heiBes Wasser: Reinigen Sie lhre
Fliesen immer mit heiflem Wasser. Hitze hilft, die
Verbindung zwischen Schmutz, Fett und Boden
aufzubrechen, wodurch der Reinigungsprozess
effektiver wird. Die Reinigung mit kaltem Wasser
ist deutlich weniger effektiv.

Reinigungslésung

+ Wahlen Sie den richtigen Reiniger: Verwenden
Sie einen Entfetter fir Industrieumgebungen. Diese
Reiniger haben normalerweise einen hohen pH-
Wert (ca. 11-13) und sind so konzipiert, dass sie
Ole, Fette und andere hartnéckige Verunreinigun-
gen zersetzen.

+ Verdiinnung: Befolgen Sie die Anweisungen des
Herstellers zur Verdinnung. Die Verwendung
von zu viel Reiniger kann zu Seifenablagerungen
fohren, die Schmutz anziehen und die Reinigung auf
Daver erschweren.

Spilung

+ Grindliches Abspiilen: Nach dem Auftragen der
Reinigungsl&sung spiilen Sie den Boden immer
mit sauberem, heiflem Wasser ab. So werden alle
Reste von Reinigungschemikalien entfernt und es
wird verhindert, dass sich ein Seifenfilm ablagert,
der Schmutz anziehen kann.

Pflegeleicht und strapazierfahig

Reinigungshé&ufigkeit

+ Tagliche Reinigung: Aufgrund des hohen Fett-, Ol- und
Chemikalienaufkommens in Industrieumgebungen
ist die tagliche Reinigung unerl@sslich. Sie hilft,
die Sauberkeit zu erhalten und Ablagerungen zu
reduzieren, die zu langfristigen Schaden fihren
kénnen.

+ Flecken-Reinigung: Verschmutzungen sofort beseiti-
gen, insbesondere Ole oder brennbare Flisssigkeiten,
um Flecken oder Unfélle zu vermeiden. Um beste
Ergebnisse zu erzielen, sollten Sie am Ende des
Tages eine Maschinenreinigung durchfiihren.

Umgang mit besonders hartnéckigen Flecken

+ HeiBwasserspilung: Bei hartnéckigen Flecken
fihren Sie zusétzliche Durchgénge nur mit heiflem
Wasser durch. Dies hilft, den Seifenfilm oder ande-
re Rickstdnde, die mdglicherweise geblieben sind,
zu entfernen.

+ Verwenden Sie einen Hochleistungsentfetter: Fir
hartndckige Flecken wie Fett verwenden Sie einen
Hochleistungsentfetter.

Pflege des Scheuerpads

+ RegelmdBige Pad-Inspekfion: Uberpriifen Sie
regelméBig Ihre Scheuerpads auf Abnutzung und
Verschleif3. Abgenutzte Pads reinigen nicht mehr so
effektiv und k&nnen den Boden verkratzen. Ersetzen
Sie die Pads nach Bedarf, um die Reinigungsleistung
zu erhalten.

Sicherheit und Wartung

+ Verhinderung von Rutschgefahr: RegelméfBige Rein-
igung sorgt dafiir, dass nicht nur Béden gut ausseh-
en, sondern auch durch die Rutschgefahr, vor allem
in Bereichen, in denen Fett und Wasser vorkommen,
minimiert wird. Ein sauberer Boden verringert das
Unfallrisiko und verbessert die Sicherheit.

+ Regelmé&Bige Wartung der Maschinen: Reinigen und
warten Sie lhre Scheuersaugmaschine wchentlich,
um sicherzustellen, dass sie mit Hochleistung arbeitet.
Prifen Sie den Tank, ersetzen Sie verschlissene Pads
und reinigen Sie die Saugkomponenten.

Allgemeine Empfehlungen

+ Wenden Sie sich an |hren Kundenbetreuer, wenn
Sie irgendwelche speziellen Reinigungsanforderungen
oder -probleme haben. Er bietet lhnen persénliche
Beratung auf der Grundlage lhrer spezifischen
Anforderungen.
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Feinsteinzeug-Fliesen,
die immer passen.
Made in Germany

Ein Boden muss mehr leisten, als nur gut auszusehen — er trégt taglich die Last Ihres
Betriebs, widersteht Chemikalien, Hitze und mechanischer Beanspruchung. Sechs-
eck, Quadrat oder Rechteck? 9, 15 oder 18 mm Stérke2 Glatt, rutschhemmend
oder mit Noppenprofil2 Argelith bietet eine grof3e Auswahl an Formen, Farben und
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INTERNATIONAL

Oberflachen fir unterschiedlichste Anforderungen. Ob in der Industrie, im Handel

oder im Handwerk — unsere Fliesen sind iiberall dort im Einsatz, wo Béden héchsten
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Belastungen standhalten mijssen.

ERTIFICATIO

Argelith Bodenkeramik H. Bitter GmbH _F in
Schledehauser Str. 133 D-49152 Bad Essen
Tel. +49 (0) 54724020 objekt@argelith.com www.argelith.com



